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Magnety 18

GN 574

Pridrzné magnety
Neodym, Zelezo, bor, se zapusténym otvorem,
s pryzovym obalem

SPECIFIKACE

Typy

» Typ A: s 1zapusténym otvorem
- Typ B : se 2 zapusténymi otvory
Magnet

NdFeB

Neodym, zelezo, bor
Provoznfteplota do 80 °C
Ocelova cast

Pozinkovana ocel

PryZovy obal

Termoplasticky elastomer (TPE)
* barva cernd SW

+ barva bila WS

« Tvrdost = 80 Shore A

INFORMACE

PFidrzné magnety s pryzovym plastém GN 574 tvori jeden kus
spole¢né s ocelovou Casti, kterd stini a zesiluje magnet, a také
soustieduje magneticky tok optimalné na zmagnetizovany pryzovy
povrch.

Pryz chrani citlivé povrchy pred poSkozenim magnetem a také
poskytuje vySSi koeficient tfeni, coz umoznuje puasobit na magnet
velkou bo¢nf posuvnou silou.

NA POPTAVKU
+ dalSi barvy
» jina tvrdost podle Shore

TECHNICKE INFORMACE
« Dalsfinformace o pfidrznych magnetech (viz strana 2022)
« Vlastnostiplastu (viz strana A2)

PRISLUSENSTVI TypA Typ B
« GN 70 Prilnavé podlozky (viz. strana 2051)
+ GN 70.1 Lepici podlozky (viz. strana 2051) — L,,,W f***ﬂ‘****w
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*doplite pismeno
sw ws Magnet
Tmavé Seda Barva bila Pridrzna plocha
GN 57.4-A
Oznaceni b I di d2 h Jmenovité magnetické sily [N] 52
GN 574-22,5-35-A-* 225 35 4.3 8 6 75 22
GN 574-22,5-55-A-* 225 55 4.3 8 6 120 33
GN 574-22 5-75-A-* 225 75 4.3 8 6 195 46
GN 574-45-59-A-* 45 59 55 12 85 240 81
GN 574-45-74-A-* 45 74 6.5 12 85 360 104
GN 574-45-110-A-* 45 110 6.5 12 8.5 530 157
GN 57.4-B
Oznaceni b I di d2 h 12 Jmenovité magnetické sily [N] 52
GN 574-22,5-35-B-* 225 B8] 4.3 8 6 17 75 22
GN 574-22 5-55-B-* 225 55 4.3 9 6 30 120 33
GN 574-22 5-75-B-* 225 75 4.3 8 6 50 195 46
GN 574-45-59-B-* 45 59 55 12 85 27 240 81
GN 574-45-74-B-* 45 74 6.5 12 85 36 360 104
GN 57.4-45-110-B-* 45 110 6.5 12 8.5 68 530 157
Vaha pro typ SW
; 3/2025 m Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou.
elesa+Ganter

PFi reprodukci vykrest vzdy uvadéjte zdroj.



